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dAA / / / /

dBA 4 4,4 5,1 0,6 0,6

dBB 8 8,8 8,7 1,2 1,2

dBC 9 14 9,3 1,3 1,9

dBD 4,5 7 5,1 0,6 1,4





Modèle à éléments finis 
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Type Design Angle D B A E Label Young 1 Young 2 

Petit 'dBA' 45 0,6 4,4 4 0,6 'y' 338 1039 

Petit 'dBA' 90 0,6 4,4 4 0,6 'y' 447 1041 

Petit 'dBA' 60 0,6 4,4 4 0,6 'y' 302 610 

Petit 'dBA' 75 0,6 4,4 4 0,6 'y' 608 1278 

Moyen 'dBD' 45 0,6 7 4,5 1,4 'y' 977 1539 

Moyen 'dBD' 90 0,6 7 4,5 1,4 'y' 657 1507 

Moyen 'dBD' 60 0,6 7 4,5 1,4 'y' 399 1481 

Moyen 'dBD' 75 0,6 7 4,5 1,4 'y' 587 1082 

Petit 'dBE' 45 0,7 4,4 4 0,6 'y' 648 1130 

Petit 'dBE' 90 0,7 4,4 4 0,6 'y' 565 1451 

Petit 'dBE' 60 0,7 4,4 4 0,6 'y' 420 1026 

Petit 'dBE' 75 0,7 4,4 4 0,6 'y' 649 1472 

Petit 'dBF' 45 0,8 4,4 4 0,6 'y' 693 1661 

Petit 'dBF' 90 0,8 4,4 4 0,6 'y' 1111 1564 

Petit 'dBF' 60 0,8 4,4 4 0,6 'y' 1003 1437 

Petit 'dBF' 75 0,8 4,4 4 0,6 'y' 468 737 

Petit 'dBF2' 45 0,8 4,4 4 0,6 'y' 733 1964 

Petit 'dBF2' 90 0,8 4,4 4 0,6 'y' 908 1627 

Petit 'dBF2' 60 0,8 4,4 4 0,6 'y' 1113 1321 

Petit 'dBF2' 75 0,8 4,4 4 0,6 'y' 881 1786 

Petit 'dBG' 45 0,9 4,4 4 0,6 'y' 457 1416 

Petit 'dBG' 90 0,9 4,4 4 0,6 'y' 466 805 

Petit 'dBG' 60 0,9 4,4 4 0,6 'y' 531 1489 

Petit 'dBG' 75 0,9 4,4 4 0,6 'y' 765 1436 

Petit 'dBK' 45 0,6 4,4 4 0,6 'n' 661 1475 

Petit 'dBK' 90 0,6 4,4 4 0,6 'n' 626 1581 

Petit 'dBK' 60 0,6 4,4 4 0,6 'n' 702 1669 

Petit 'dBK' 75 0,6 4,4 4 0,6 'n' 551 1164 

Petit 'dBM' 45 0,7 4,4 4 0,6 'n' 692 1373 

Petit 'dBM' 90 0,7 4,4 4 0,6 'n' 509 1608 



Petit 'dBM' 60 0,7 4,4 4 0,6 'n' 521 1489 

Petit 'dBM' 75 0,7 4,4 4 0,6 'n' 665 1226 

Petit 'dBN' 45 0,8 4,4 4 0,6 'n' 320 740 

Petit 'dBN' 90 0,8 4,4 4 0,6 'n' 546 1875 

Petit 'dBN' 60 0,8 4,4 4 0,6 'n' 881 1789 

Petit 'dBN' 75 0,8 4,4 4 0,6 'n' 931 1601 

Petit 'dBO' 45 0,9 4,4 4 0,6 'n' 772 1741 

Petit 'dBO' 90 0,9 4,4 4 0,6 'n' 772 1513 

Petit 'dBO' 60 0,9 4,4 4 0,6 'n' 641 1517 

Petit 'dBO' 75 0,9 4,4 4 0,6 'n' 562 1366 

Ancien 'dAA' 60 0,6 8,6602 9,2602 4,0276 'n' 276 156 

Ancien 'dAA' 75 0,6 8,6602 9,2602 4,0276 'n' 532 118 

Ancien 'dAA' 90 0,6 8,6602 9,2602 4,0276 'n' 769 119 

Petit doublé 'dBB' 60 1,2 8,8 8 1,2 'y' 357 1616 

Petit doublé 'dBB' 75 1,2 8,8 8 1,2 'y' 341 1493 

Petit doublé 'dBB' 90 1,2 8,8 8 1,2 'y' 554 1587 

Grand 'dBC' 90 1,3 14 9 1,9 'y' 465 1498 

Grand 'dBC' 75 1,3 14 9 1,9 'y' 480 1276 

Grand 'dBC2' 75 1,3 14 9 1,9 'y' 322 1306 

Grand 'dBH' 60 1,4 14 9 1,9 'y' 447 1497 

Grand 'dBH' 75 1,4 14 9 1,9 'y' 423 1542 

Grand 'dBH' 90 1,4 14 9 1,9 'y' 628 1625 

Grand 'dBI' 60 1,5 14 9 1,9 'y' 662 1858 

Grand 'dBI' 90 1,5 14 9 1,9 'y' 906 1540 

Grand 'dBJ' 60 1,6 14 9 1,9 'y' 718 1647 

Grand 'dBJ' 75 1,6 14 9 1,9 'y' 910 1593 

Grand 'dBJ' 90 1,6 14 9 1,9 'y' 1010 1637 

Grand 'dBL' 60 1,3 14 9 1,9 'n' 527 1599 

Grand 'dBL' 75 1,3 14 9 1,9 'n' 487 1451 

Grand 'dBL' 90 1,3 14 9 1,9 'n' 706 1505 

Grand 'dBP' 60 1,4 14 9 1,9 n' 572 1633 

Grand 'dBP' 75 1,4 14 9 1,9 'n' 492 1495 

Grand 'dBP' 90 1,4 14 9 1,9 'n' 631 1664 

Grand 'dBQ' 60 1,5 14 9 1,9 'n' 430 1604 

Grand 'dBQ' 75 1,5 14 9 1,9 'n' 721 1693 

Grand 'dBQ' 90 1,5 14 9 1,9 'n' 820 1563 

Grand 'dBR' 60 1,6 14 9 1,9 'n' 736 2032 

Grand 'dBR' 75 1,6 14 9 1,9 'n' 558 1416 

Grand 'dBR' 90 1,6 14 9 1,9 'n' 965 1561 
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R² = 0,9559
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R² = 0,9768
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Materialise  Partenaire 

FlexiTi non chargé FlexiTi traitée 

FlexiTi + NaOH non chargé Titane traitée 

PorousiTi non chargé Titane Raw 

Seconde maille-non chargé  

FlexiTi chargé   

FlexiTi + NaOH chargé   

PorousiTi chargé   

Seconde maille – chargé  



α β











 









 

 



 

 







 


































































































































